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Harten von Edelstahl.

HARD-INOX®-S, die Harteldsung flr nichtrostende Stahle.

;




Das Zuhause von
HARD-INOX®-S.

Die Harteldsung fur nichtrostende Stahle! Das Verfahren HARD-INOX®-S
wurde vor Uber 10 Jahren von der Harterei Gerster AG entwickelt und seither
entsprechend den Anforderungen des Marktes optimiert und verbessert.




Griezi — Wir sind die
Hartereil Gerster.

Die Harterei Gerster AG, marktfiihrend im Bereich Warmebehandlungen in der
Schweiz, bedient ihre Kunden erfolgreich im Harten von nichtrostenden Stahlen.
Die Warmebehandlung von Edelstahl wird auch an unserem Standort in
Deutschland durchgefuhrt.

Unsere Starken:

2
@

Qualitat
Das Verfahren HARD-INOX®-S ist gleichwertig dem Kolsterisieren
und Ubertrifft teilweise die gewlnschten Spezifikationen.

Kompetenz

Ihre Bauteile aus nichtrostenden Edelstahlen sind bei uns bestens
aufgehoben. Wir kénnen rostfrei! Unsere Spezialisten begleiten Sie
von der Anfrage bis zur erfolgreichen Serienbehandlung.

Flexibilitat

Wir sind ein schlankes, flexibles, mittelstandisches Unternehmen.

Wir beraten Sie personlich, schnell und unkompliziert, um gemeinsam
lhre technischen Anforderungen zu erfullen.



HARD-INOX®-S

Ein Verfahren, viele Moglichkeiten.

HARD-INOX®-S beeinflusst die Eigenschaften von rostfreien Stahlen. Die gewlinschte
Kombination aus Harte, Verschleissfestigkeit, Korrosions- und Formbestandigkeit
sowie einwandfreier Optik ist durch diverse Prozessschritte einstellbar. Dies ermog-
licht das Verfahren optimal auf die Anforderungen Ihres Bauteils zuzuschneiden.

Hérte / Verschleissfestigkeit

0

Mass- und Form- Optik /
bestandigkeit metallisch blank

Korrosionsbestandigkeit

@® Werkstoff und Bauteilgeometrie sind massgebend fur den Harteprozess
sowie fur die moéglichen Eigenschaftskombinationen.

Typische Werkstoffe

1.4305 (X8CrNiS 18-9), 1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2), 1.4301 (X5CrNi18-10), 1.4303 (X4CrNi18-12),
1.4435 (X2CrNiMo18-14-3), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2).

Harte von 900 HV bis 1400 HV, d.h. 3- bis 6-mal hoéher als die Kernharte.



Unser Harteprozess
Signifikante Verbesserung der Eigenschaften.
Nichtrostender Edelstahl besitzt eine Passivschicht an der Oberflache,

die gunstige Korrosionseigenschaften bietet, aber auch einen Eintrag von
Stickstoff und Kohlenstoff in die Randschicht verhindert.

+— Diffusionsschicht —

Wahrend des HARD-INOX®-S-Prozesses wird diese

et = Schicht so weit reduziert, dass Stickstoff und
r Kohlenstoff in den Bauteilrand eindiffundieren
o~ koénnen. Nach Abschluss des Prozesses bildet
A sich die Passivschicht erneut und die Korrosions-
¥ eigenschaften sind wieder sichergestellt.

N-Diffusionsschicht
C-Diffusionsschicht
-

+—— Diffusionsschicht —

Im Randbereich entsteht ein Konzentrations-
profil. Dieses ist fur die mechanischen Eigen-
schaftsverbesserungen und fur die Korrosions-
eigenschaften entscheidend. Der helle Saum
(S-Phase) weist den hochsten Anteil an Stickstoff
und Kohlenstoff auf. Die Schichtdicke kann bis
30 um betragen. Die helle Erscheinung nach dem
metallographischen Atzen gibt einen Hinweis
auf das gute Korrosionsverhalten.

Stickstoff (blau)
Kohlenstoff (schwarz)

N
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Konzentrationsprofil
Stickstoff, Kohlenstoff Anteil (%)
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+— Diffusionsschicht —

Die Harte ist direkt mit dem Konzentrations-
verlauf von Stickstoff und Kohlenstoff verbunden
und erreicht sehr hohe Randharten von bis zu
1400 HV. Die gut sichtbare Randschicht ist keine
Beschichtung, sondern eine Diffusionsschicht,

die weder zu Abplatzungen noch zu mangelnder
‘ Haftung oder Veranderung der Bauteilgeo-

200 metrie fuhrt.
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Anwendungseigenschaften

0 Harte/Verschleissfestigkeit

HARD-INOX®-S verbessert die Bestandigkeit gegen Abrasion (z.B. Kratzer
oder Riefen) und Adhasion (Anfressen in bewegten Kontaktstellen).

@ ovtik/metallisch blank

Die Oberflache kann durch verfahrenstechnische Einflusse dunkel oder
matt erscheinen. Mittels geeigneter Vor- und/oder Nachbehandlungs-
schritte ist ein blanker, metallisch glanzender Zustand erreichbar.

HARD-INOX®-S - lhren spezifischen
Anforderungen entsprechend.

HARD-INOX®-S wird u.a. angewendet in HARD-INOX®-S |
den Bereichen Verbindungstechnik, Alle Edelstahle
Maschinenbau, Prazision, Automotive,

Armaturen, Lebensmittel, Pumpen- und

Anlagentechnik und Ol/Gas.

Harte /
Verschleiss-

Nicht alle Anforderungen an ein gehar- festokert

o

tetes Edelstahlbauteil sind gleicher-

massen wichtig. Wir beraten Sie gerne

umfanglich, um die gewtinschte

Eigenschaftskombination je nach Funk- Mass- und

Form-

tion und Anwendung zu erfullen. bestandigkeit

Siehe nebenstehende Beispielanwendungen.

Korrosions-
besténdigkeit

optik/
o metallisch
blank



Korrosionsbestandigkeit

Die Korrosionseigenschaften kdnnen durch den Harteprozess leicht
eingeschrankt werden. Durch eine geeignete Vor- und/oder Nach-

behandlung ist dies vermeidbar.

Mass- und Formbestandigkeit

Die niedrige Behandlungstemperatur des Harteprozesses verhindert
Mass- und Formanderungen. Eine vorherige Hochtemperaturbehandlung
kann aus bestimmten Griinden sinnvoll sein. In diesem Falle ist mini-

maler Verzug prinzipbedingt moglich.

HARD-INOX®-S Ii
V4A-Stahle (1,4404, 1,4435, 1,4571, etc.)
Ni-Basis-Werkstoffe

Harte/
Verschleiss-
festigkeit

Mass- und Optik/
Form- o metallisch
bestandigkeit blank

Korrosions-
bestandigkeit

HARD-INOX®-S Il
V4A-Stahle (1,4404, 1,4435, 1,4571, etc.)
Ni-Basis-Werkstoffe

Harte/
Verschleiss-
festigkeit

Mass- und Optik/
Form- @ metallisch
besténdigkeit blank

Korrosions-
besténdigkeit



Harten von Edelstahl.
Wir sind fur Sie da.

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf und schildern Sie
uns die gewunschten Eigenschaften. Wir beraten Sie
zur Warmebehandlung und zum Werkstoff.

Unser Team fuhrt die optimale HARD-INOX®-S-Warme-

e Senden Sie uns |Ihr Bauteil aus nichtrostendem Edelstahl.
behandlung an Ihrem Bauteil aus.

mit einem Prufbericht. Prifen Sie das Resultat, bewerten
Sie es nach Ihren Anforderungen. Gemeinsam begleiten
wir Ihr Bauteil bis zur Serienreife.

e Zuruck erhalten Sie das gehartete Bauteil zusammen

Kontaktieren Sie mich bitte jederzeit, wenn Sie Fragen haben.

P Peter Haase

,'T Geschaftsfuhrer Gerster Deutschland GmbH
A peter.haase@gerster.ch
‘ ®

}
r +49 179 949 80 89

E| = E_l1 Gerster Deutschland GmbH
. . Telefon +49 179 949 80 89
= www.haerterei-gerster.de

Qualitdétsmanagementsysteme
ISO 9001; ISO 14001: Umwelt; IATF 16949: Automobil
ISO 13485: Medizin; EN 9100: Luftfahrt
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